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@ Vorrichtung zum Einpressen von Einweg-MikrokOvetten in einen Trager und zum Auspressen von 
Einweg -Mikrokuvetten aus einem Trtger 

(Sh Vorrichtung zum Einpressen von Elnweg-MikrokOvenen 
(10) in eInen Trager (9) und rum Auspressen von Elnweg-Mi- 
icrokuvetten (10) aus einem Trfiger (9) mit einer Grundplatto 
(1), an der seltlich LBgerbocke (2) befestigt sind, wobei die 
lagert)6cke |2) eine Druckerzeugungselnrichtung trigen. 
wobel 

die Auslenkung der Druckeraeugungseinrichtung 
Stompel (7) Qbertregbar itt. und mh einer Mttrize (8). auf 
welcher der Triger (9) sufliegt. wobei 
die Matrize (8) rwei wechselbare WiffcflicKen aufweist. 
eine ebene er«te RSche. die, wenn sia der Oberflache der 
Grundplstte (1 ) abgewendet isl. zum Einpressen der Einwog- 
Mikrokuvetten (10) in den Trager (9) dient und 
eine mit einzclnen Im Raster des TrSgers (9) angeordneten 
- Forte&tzen (12) strukturiarta iwelte Flache. die. wenn sie der 
^ Oberflache der Grundptatte (1) abgewendet ist. «um Aus- 
^ pressen der Mikrokuvetten (10) aus dem Trager (9) dient, 
und wobei 

der Stempei (7) zwei wechselbare im wesentiichen et)ene 
WifkflSchen hat. 

eine erste Flache mit vertiaftcn Randbcreichen. die. wenn 
sle der OberfiSche der Grundplatte (t) zugewendet i«.jw"i 
Einpressen der Mikrokuvetten (10) in den Trager (9) dient 
und eine zweite Flache mit einem erhohten Rand, die. wenn 
sie der OberflSche der Grundptatte (1) zugewendet 1st, lum 
Auspressen der Mikrokuvetten (10) aus dem Triger (9) dienl. 
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Die Erfmdung bcirifft cine Vorrichtung zum Einpres- 
sen von Einweg-MikrokOvcttcn in cincn Trftger und 
zum Auspressen von Einweg-MDcrokOvetten aus einem 
TrSger. 

Einweg-MikrokOvetten sind bcispielsweisc sogc- 
nannte Strips odcr WcUs, die als Komponenten von Mi- 
krotiterpUttensystemen in nsedizinischen, bioiogischen, 
biot«:hnologischen und umweltanalyttschen Laborato- 
ricn gebrluchlich sind Ein spcaelles Anwcndungsgc- 
biet sind tcmperierbar* Muldkttveiten bzw. Mikrotitcr- 
platten. In dicscn FiUcn isi cine gute form- und kraft- 
schlQssige Vcrbindung zwisdien den Einweg-MikrokQ- 
vellen und dazu passenden Bohningen in einem direkt 
(DE 42 17 868 Al) odcr indireki (DE 34 41 179 Al) bc- 
heizten stabilen Trtger aus gut wlnneleitcndcni Mate- 
ria] die Voraussctzung fOr die glcichmftBige und rasche 
Tempcricrungdcr ProbcnflQssigkcit 

Aus dcr US 374J48 und dcr DE-PS 4 66 604 sind 
Pressen bekannt mit ciner Grundplatte, an dcr Lager- 
bCcke bef estigt sind Die Lagerb6cke lagcm cine Exzcn- 
terwelle, an dcr ein Hcbel zum Antrieb und Exzenter 
bcfestigt sind Die Auslenkung dcr Exzenter ist auf ci- 
ncn Stempel Obertragbar. 

In dcr DE 31 35 876 Al ist cine Vorrichtung zum Ein- 
fOlIen von Gegenst&nden in erne Schachtel bcschricben, 
bei dcr klcine Behahcr nut Hilfc cincr Matrize aus ei- 
nem Tr&ger herausgcdrfldct werden. 

Bisher ist kcine Vorrichtung bekannt, mit der das Ein- 
pressen und Auspressen von Einwcg-Mikrokavcllen in 
bzw. aus einem Trtger zuvcrUlssig und praktikabel rea- 
Usiert werden kann. 

Dcr Erfindung licgt die Aufgabc zugrundc. cine Vor- 
richtung anzugeben um einen wiedcrvcrwendbarcn 
Trftger rationell mit Einwcg-MikrokOvettcn zu bcstQk- 
ken und diese nach dem Gebrauch problcmlos wieder 
aus dem Trtger zu entfemen. Insbesondere soli dabei 
ein fester Schlufi zwischen den Einwcg-MikrokQvctten 
und dem Tr&ger herstellbar sein. 

Die Aufgabc wird durdt cine Vorrichtung mil den 
Merkmalcn des Anspruchs 1 gelftsL Die Vcrbindung 
zwischen der TrSgcrplatic und den Einwcg-MikrokO- 
vctten beruht auf Kraf tschluB und wird durch cine um- 
rflstbare fiachige. PrcBvorrichtung sowohl hergcstellt 
als auch gel6sL Voneilhafierwcisc lasscn sich die PrcB- 
werkzcuge, Stcmpcl und Matrize, ebcnso wie die die 
Einwcg-Mikrokflvetccn aufnehmende Trilgerplatte. 
leicht aus der eigentlicfaen Pressc entnehmcn. Bcidc 
PreBwerkzeuge bcsitzen gegcn&bcrliegcnd untcr- 
schiedliche Funktionsflachcn zum Enprcsscn und Aus- 
pressen der MikrokQvcttea Die Orienticrung des Stem- 
pels und der Matrize rclativ zum dazwischen bcfmdii* 
Chen Trftger cntscbeidct Ober den Effekt des nadifol- 
gend ausgeObten PreBdrucks: Eindrackcn der MikrokO- 
vettcn odcr AusdrOcken der MikrokBvcttea 

Diese PrcBvorrichtung realisicrt im Bedarfsfall auch 
die hcrmetischc Vcreicgclung der cinzclncn MikrokO- 
vcttcn durch erne Schutzfolie. Somit ist dcr Inhalt der 
Einwcg-MikrokOvettcn nach dem Entfemen aus dem 
Trlger gegenObcr der Umwcit abgcschlossen, da es sich 
in vielcn F&llen um potcntiell infckdfiscs Material han- 
dclt Im cinfadisten Fail wird zur Versiegclung des In- 
halts ein passender Zuschnitt ciner sclbstklebendcn, 
dichten Folic vcrwendet, der vor dem Arbcitsgang 
"Auspressen* in die Prcsse eingelcgt wird und bcim Be- 
tflttgen dersclben so mit dem obcren Rand der Mikrokfl- 
vetten vcrkicbt, daB deren flQssiger Inhalt nicht mchr 



austrcten kann. Als weitcre dauerhaftc Form der Ver- 
siegching wird das VcrsdiweiBcn dcr ^wcgkOvcuen 
mit der Schutzfolie vorgcsehen, wobei <fic dazu notwcn- 
dige Wirmeenergic von Heizelementen im zweckmiBig 
5 ausgebikietenPr^cnstcmpelbcrcitgcstcUtwird 

Im folgendcn wird die Pressvomditung an Hand ci- 
Dcs AusfOhrungsbcispicls n&her eriftutcrt: 
Eszeigen: 

Ftg. 1 cine Seitenandcht der aufgeschnittenen Ver- 
io richtimgbcimEinpressen, 

Tig, 7 eine ROckansicht der aufgeschnittenen Vor- 
riditung beim Auspressen der Einweg-MikrokQvcttcn 
und 

Fig. 3 cine ROdcansicht dcr aufgeschnittenen Vor- 
15 richtung bcim Auspressen der Einweg-MikrokQvcttcn 
auf die beigelegte Schutzfolie. 

Die Fig. 1 bis 3 stellen SdmittdarstcUungen ciner Ex- 
zentcrpresse dar, die aus zwei auf ciner Grundplatte 1 
befestigten LagerbOcken 2 mit einem rOckscitigen An- 
20 schlag3bcsteht 

In den Lagcrb6ckcn 2 befmdet sich jewdls eine Boh- 
rung 4 zur Lagerung einer Exzenterwcllc 5 in einem 
Abstand von der Obcrfl&che der Grundplatte 1. Die 
Exzenterwcllc 5 ist mittcls eines Hcbels 6 verdrehbar. 
25 An dcr Exzenterwcllc 5 ist jcwcils lagerseitig jc ein 
Exzenter t4 bcfestigt Die Exzenter 14 drOckcn bei Aus- 
lenkung durch den Hebel 6 auf den Stempel 7. 

Im rcchtcn Winkel zu den LagerbOckcn 2 ist am hin- 
tercn Rand dcr Grundplanc 1 ein Anschlag 3 mit den 
30 Lagcrbdcken 2 verbunden. 

Die vordcre Lflngsseite ist offen, um eine Matrize 8, 
einen Trflgcr 9 mit Einweg-MikrokOvcttcn 10 bestUckt 
und einen Stempel 7 in die Vorrichtung einfOhren zu 
kfinnea 

35 Die Lage und BewegungsfOhrung dicser Elcmente 
wird durch die Lagcrb6ckc 2 und den am hintcrcn Rand 
der Grundplatte 1 benndlichen Anschlag 3 festgelcgu 

Die Matrize 8 licgt direkt auf der Oberflichc der 
Grundplane 1 auf. Sic hat zwei Wirkfl^chen: 



45 



— eine ebcne erste Fiache, die zum Hincinpressen 
dcr Mikrokflvetien 10 in den Trttger 9 von der 
Oberflichc dcr Grundplatte 1 abgcwcndct ist 
(Fig, l),und 

— eine mil einzelnen Fortsitzen 12 vcrsehenc 
zweitc Fiache, die zum Auspressen der MikrokO- 
vetten 10 aus dem Trlger 9 von dcr Oberflfiche der 
Grundplatte 1 abgcwcndct ist (Fig. 2). 

50 Die Fortsaue t2 rind Zylinder mit e'mcm Durchmes- 
scr der klciner als der freie Durchmesser der Aufnahme- 
bohrungen 1 1 des Trftgers 9 isL I^e Zylinder sind in dem 
Raster des Trftgers 9 angeordncL 
Der Triger 9, dcr die Einweg-Mikrokftvetten 10 auf- 

55 nimmt, liegt auf der Matrize 8 so auf . daB seine konus- 
fOrmigen Aufnahmebohrungen 11 mit ihrem kleineren 
Durchmesser auf der Matrize 8 auflicgen. 

Die Vorrichtung crm&glicht durch das Verdrchen von 
Matrize 8 und Stempel 9 eine zwcifache Benuuungs- 

«o mSglidikcit zum Kn- und Auspressen dcr Einweg-Mi- 
krokOvetten. 

In jedem FaD bcfinden sich die Enwcg-MikrokOvei- 
tcn to mit ihrcn Offnungen nach oben gcrichtet im Trt- 
ger 9, wckher mit dem klcmcren Durchmesser seiner 
65 konischcn Aufnahmebohrung 11 auflicgt Obcrhalb des 
Trigers 9 ist ein Stcmpcl 7 so in die Vorrichtung einge- 
lcgt, daB er bcim Auslenken dcr Exzenter 14 dcr Exzen- 
terwcllc 5 in Richtung Grundplatte t bewegbar ist 
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Der Stcmpcl 7 hat zwci iro wcscntlichcn cbcnc Wirk- 
flftchcn: eine crstc FUche mit verticf ten Randbcrcichcn, 
die, wcnn sic der ObcrfUche der Grundplttte 1 zuge- 
wcndet ist 2um Hincinprcsscn der Einweg-Mikrokflvet. 
ten 10 diem und cine zweite FUche mit crhflhten Rand- 
bcreichen, die, wenn sie der OberfUchc der GrundpUtte 
1 zugcwcndet ist. zum Auspresscn der finwcg-Mikro- 
kOvcttenlOdient 

Die Exzcnterwelle 5 hat jewcils lagcrsciug Exzcnter 
t4, die auf die jcweilige. der OberfUchc der Grundplatte 
I abgewandten Seitc des Sicmpels 7 in scincm Randbe- 
reich cinwirken. Die Auslenkung durch die Exzcnter 14 
ist in Vcrbindung mit den Abmessungen des Sterapels 7. 
der Matrizc «, des Trftgers 9 und der Einweg-Mikrokfl- 
vetten 10 so grofl. das cin voUstanctiges Ein- oder Aus- js 
presscn der Einwcg-Mikrokavctten 10 erfolgt 

Fig. 1 zeigt die Oricnticrung von Stcmpcl 7 und Ma- 
trizc 8 beini Einpresscn. Die cbenc Funktionsflfichc der 
Matrize 8 ist in Kontaki mit der cbenen Unterscitc des 
Trftgers a In die Auf nahmebohningen 1 1 des Trflgcrs 9 20 
ist ein Sau Einweg-MikrokOvctten 10 lose eingclcgt. 
Wird der Rebel 6 nach unten bcwegt, drilckt die Exzen- 
tcrwciic 5 den Sterapel 7 in Richtung Grundplatte 1. so 
dafi die Mikrokfivetien 10 fest in die Aufnahmebohrun- 
gen 1 1 des Trflgcrs 9 gepreBt werdea ^ w ^ 

Fi^. 2 zeigt die Oricnticrung von Stcmpcl 7 und Ma- 
trize 8 beim Auspresscn. Die zylindrischen Fortsfltze 12 
der Matrize 8 Uegen in Richtung Trfigcr 9. Beim Bewe- 
gcn der Exzentcrwclic drUckt der erhbhtc Rand des 
Stcmpcls 7 auf den Rand des Tragcrs 9, der sich dadurch 30 
in Richtung Grundplatte t bcwegt Dabci dnk:ken die 
Fortsfitze 12 der Matrize 8 die Einweg-MikrokOvetten 
10 aus den Aufnahrocbohrungen 1 1 des Trflgcrs 9. 

Zum hermetischen VerschlicBcn der Offnungen der 
Einweg-Mikrokflvewen 10 wird vor dem Auspresscn 35 
(Fig. 3) auf die Offnungen cine sclbstklebende oder 
schweiBbare Schutzfolie 13 aufgclegt 

1st die Schutzfolie 13 sdjweiBbar, ist in den Stcmpcl 7 
erne Einrichtung zum VcrsdiwciBen, zum Bcispicl cine 
Heizeinrichtung, eingebaut 

Beim Auspresscn der Einweg-MikrokQvetten 10 wer- 
den dcrcn BDnde gegen die Schutzfolie 13 gepreBt und 
mitcinandcrverbundca . 

Aus der gefiffneten PrcBvorrichtung lasscn sich die 
Matrize 8, der Trflger 9 und der Stcmpcl 7 leicht hcraus- 

ziehea , j. j 

Nach dem Abhcbcn des Stcmpcls 7 kSnncn die an der 
Schutzfolie 13 fixicrtcn Einweg-MikrokCi vetten 10 ohne 
Kontaminationsgefahr komplctt aus dem Trflger 9 ent- 
fcmt und anschlicBend cntsorgt wcrden. 

Bezugszeichenliste 
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I Grundplatte 
2Lagerbock 
3Anschlag 

4 Bohrung 

5 Exzentcrwclic 
6Hcbcl 

7 Stcmpcl 

8 Matrize 

9 Trflger 

10 Einweg-MikrokQvette 

II Aufnahmebohrung 

12 Fonsatz 

13 Schutzfolie 

14 Exzcnter 
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PatentansprOdic 

1. Vorrichtung zum Einpr^en von Einweg-Mikro- 
kilvetten (10) in dncn Trflger (9) und zum Auspres- 
scn von Einweg-MikrokOvetten (10) aus cinem Trfl- 
ger (9) und einer Grundplatte (1), an der scitlich 
Lagcrbftcke (2) bef estigt sind, wobei die Lagerbdk- 
kc (2) cine Druckeneugungseinrichtung tragcn, 
wobei die Auslenkung der Druckcrxcugungscm- 
richttmg auf cinen Stcmpcl (7) flbcrtragbar ist, 
und 

mit ciner Matrize (8) auf weteher der Trflger (9) 
aufliegt, wobei die Matrize (8) zwci wcchselbare 
Wirkflflchcn aufweist, cine cbcnc crstc Flflche. die, 
wenn sic der Oberflftche der Grundplatte (1) abge- 
wendet ist, zum Einpresscn der Einweg-MikrokO- 
vctten (10) in den Trflger (9) dient und eine mit 
einzelnen im Raster des Trflgcrs (9) angcordnetcn 
Fortsfltzcn (12) stnikturicrtc zwciie Flflchc» die, 
wenn sic der OberfUchc der Grundplatte (1) abge- 
wendet ist. zum Auspresscn der MikrokOvettcn (10) 
aus dem Trflger (9) dient, und 
wobei 

der Stcmpcl (7) zwci wcchselbare im wesentlichen 
cbcnc Wirkflflchcn hat, eine crstc FUche mit ver- 
tieften Randbereichen, die. wcnn sie der Oberflflche 
der Grundplatte (1) zugcwcndet ist. zum Einpres- 
scn der Mikrokflvctten (10) in den Trflger (9) dient 
und 

cine zwcitc FUche mit einem erh6hten Rand, die, 
wenn sic der OberfUche der Grundplatte (1) zugc- 
wcndet ist, zum Auspresscn der MikrokOvcitcn (10) 
aus dem Trflger (9) dient 

Z Vorrichtung nach Anspruch I, wobei die Druck- 
eracugungseinrichtung eine in den Lagcrbftcken (2) 
gclagcrte Exzentcrwclic (5) umfaflt, an der cm Hc- 
bel (6) zum Antrieb der Exzentcrwclic (5) und Ex- 
zcnter (14) lagerseiUg angeordnct sind, wobei die 
Auslenkung der Exzcnter (14) auf den Stcmpcl (7) 

einwirkt . ^ . 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Fortsflt- 
ze (12) Zylinder sind, dcrcn Durchmcsser Werner als 
der frcie Durchmcsser der Aufnahmcbohrungen 
(II) des Trflgcrs (9) ist . . • u 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1. wobci zwischen 
dem Stcmpcl (7) und den in den Trflger (9) eingc- 
prcBten Einweg-Mikrokflvcttcn (10) cine die Em- 
weg-MikrokOvctten (10) vollsiflndig Oberdeckendc 
sclbstklebende oder schweiBbare FoUe (13) cinleg- 
bar ist, die beim Auspresscn der Einweg-MikrokQ- 
vetten (10) aus dem Trflger (9) mit den BQnden der 
Einweg-MikrokOvcttcn (10) fest verbindbar tst 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei m den 
Stcmpcl (7) Heizelcmeme zum VerschwciBcn der 
Folic (13) integrien sind. 
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(54) Device for Pressing Disposable Microcuvettes into a Carrier and for Pressing Disposable 
Microcuvettes out of a Carrier 

(57) A device for pressing disposable microcuvettes 
(10) into a carrier (9) and for pushing disposable 
microcuvettes (10) out of the carrier (9), having a 
base plate (1) to which bearing blocks (2) are 
attached at the side, the bearing blocks (2) 
supporting a pressure generating device, 
wherein 

the deflection of the pressure generating device can 
be transferred to a ram (7), and having a die (8) on 
which the carrier (9) rests, whereby 
the die (8) has two replaceable active surfaces, 
a first planar surface which functions to press the 
disposable microcuvettes (10) into the carrier (9) 
when it is facing away from the surface of the base 
plate, and 

a second surface, which is structured with 
individual projections (12) arranged in the grid of 
the carrier (9), such that, when the second surface 
faces away from the surface of the base plate (1), 
the second surface functions to push the 
microcuvettes (10) out of the carrier (9), and 
wherein 

the ram (7) has two replaceable, essentially planar 
active surfaces, 

a first surface having recessed edge areas so that, 
when this first surface is facing toward the surface 
of the base plate (1), it serves to press the 
microcuvettes (10) into the carrier (9), and 
a second surface having an elevated edge which, 
when the second surface is facing toward the 
surface of the base plate (1), serves to push the 
microcuvettes (10) out of the carrier (9). 
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Description 

This invention relates to a device for pressing 
disposable microcuvettes into a carrier and 
pushing disposable microcuvettes out of a 
5 carrier. 

Disposable microcuvettes include so-called 
strips or wells, for example, which are 
customarily used as components of microtiter 
plate systems in medical, biological, 

10 biotechnological and environmental analysis 
laboratories. A special field of application is 
multicuvettes and/or microtiter plates, which 
can be kept at a regulated temperature. In 
these cases, the prerequisite for uniform and 

1 5 rapid, regulated heating of the specimen fluid 
is a good form-fitting and force-actuated 
connection between the disposable 
microcuvettes and bores in which they fit in a 
directly heated (German Patent 42 17 868 Al) 

20 or indirectly heated stable carrier (German 
Patent 34 41 179 A 1) made of a material 
which is a good heat conductor. 

U.S. Patent 374,748 [sic] and German Patent 
4 66 604 disclose presses having a base plate 
25 on which bearing blocks are mounted. The 
bearing blocks support an eccentric shaft on 
which is mounted a lever for the drive and 
eccentric cams. The deflection of the eccentric 
cams can be transferred to a ram. 

30 German Patent 31 35 876 Al describes a 
device for placing articles in a box, whereby 
small containers are forced out of a carrier 
with the help of a die. 

So far there has been no known device with 
35 which it is reliably and feasibly possible to 



press disposable microcuvettes into and out of 
a carrier. 

The object of this invention is to provide a 
device for efficiently assembling a reusable 

40 carrier with disposable microcuvettes, which 
are then removed firom the carrier again after 
use with no problem. In particular, a tight 
seal^ between the disposable microcuvettes 
and the carrier should be producible in this 

45 way. 

This object is achieved by a device having the 
features of Claim 1. A force-actuated 
connection is established between the carrier 
plate and the disposable microcuvettes, this 

50 coimection being created and released by a 
convertible planar pressing device. The 
compression molding dies, the ram and mold 
cavity as well as the carrier plate 
accommodating the disposable microcuvettes 

5 5 can be removed easily fi'om the actual press in 
an advantageous maimer. The two 
compression molding dies have different 
opposing fimctional surfaces for pressing the 
microcuvettes into the carrier and for forcing 

60 them out. The orientation of the ram and the 
die in relation to the carrier in between is the 
deciding factor regarding the effect of the 
compression pressure exerted subsequently: 
pressing the microcuvettes into the carrier or 

65 pushing them out. 

In case of need, this pressing device also 
implements hermetic sealing of the individual 
microcuvettes with a protective film. The 



* T.N.: Text has "ein fester SchluB"; maybe that was 
supposed to be "VerschluB"; translated here as "tight 
seal" (see below). 



Translated from the German - ATTORNEY WORK PRODUCT 

Ruth Boggs Translation, tel: 703.378.9305, fax: 703.378.1624, email: REZBrSaol.com 



DE 195 01 298 CI 



contents of the disposable microcuvettes are 
thus sealed with respect to the envirorunent 
after being removed from the carrier, because 
in many cases, a potentially infectious 
5 material is involved. In the simplest case, a 
suitable precut blank of a self-stick airtight 
film is used for sealing the contents. This 
precut blank, having been placed in the press 
before the operation of "pushing out" [the 

10 disposable microcuvettes], is glued with 
adhesive to the upper edge of the 
microcuvettes by operating the press, so that 
the liquid contents of the microcuvettes are no 
longer able to escape. As another permanent 

15 form of sealing, the disposable cuvettes may 
be welded to the protective film, in which case 
the thermal energy required to accomplish this 
is provided by heating elements in the press 
ram, which has an appropriate design. 

20 The pressing device is explained in greater 
detail below on the basis of an exemplary 
embodiment, showing: 

Fig. 1 a cutaway side view of the device in 
pressing [the microcuvettes into the carrier], 

25 Fig. 2 a cutaway rear view of the device in 
pushing the disposable microcuvettes [out of 
the carrier] and 

Fig. 3 a cutaway rear view of the device in 
pushing the disposable microcuvettes [out of 
30 the carrier] onto the accompanying protective 
fihn. 

Figs. 1 through 3 show sectional diagrams of 
an eccentric press, which consists of two 
bearing blocks 2 mounted on a base plate 1, 
35 each having a stop 3 on its rear side. 



A bore 4 for supporting an eccentric shaft 5 at 
a distance from the surface of the base plate 1 
is provided in the bearing blocks 2. The 
eccentric shaft 5 is rotatable by means of a 
40 lever 6. An eccentric cam 1 4 is attached to the 
eccentric shaft 5 on the bearing side. The 
eccentric cams 14 press on the ram 7 when 
deflected by lever 6. 

At the rear edge of the base plate 1 , a stop 3 is 
45 cormected to the bearing blocks 2 at a right 
angle to the bearing blocks 2. 

The front longitudinal side is open, to allow a 
die 8, a carrier 9 equipped with disposable 
microcuvettes 10 and a ram 7 to be inserted 
50 into the device. 

The position and movement guidance of these 
elements are determined by the bearing blocks 
2 and the stop 3, which is provided on the rear 
edge of the base plate 1. 

55 The die 8 sits directly on the surface of the 
base plate 1. It has two active surfaces: 

- a planar first surface, which faces away 
from the surface of the base plate 1, for 
pressing the microcuvettes 10 into the 

60 carrier 9 (Fig. 1), and 

- a second surface, which is provided with 
individual projections 12 and faces away 
from the surface of the base plate 1 for 
pushing the microcuvettes 10 out of the 

65 carrier 9 (Fig. 2). 

The projections 12 are cylinders having a 
diameter smaller than the free diameter of the 
receiving bores 11 in the carrier 9. The 
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cylinders are arranged in the grid of the carrier 
9. 

Carrier 9, which accommodates the disposable 
microcuvettes 10, sits on the die 8 in such a 
5 way that its conical receiving bores 11, with 
their smaller diameter, sit on the die 8. 

By turning the die 8 and the ram 9, this device 
permits two possible uses for pressing the 
disposable microcuvettes [into the carrier] and 
10 pushing them out. 

In any case, the disposable microcuvettes 10 
are situated with their openings facing upward 
in the carrier 9, which sits with the smaller 
diameter of its conical receiving bore 1 1 [on 
15 the die]. Above the carrier 9, a ram 7 is 
inserted into the device in such a way that it 
can move in the direction of the base plate 1 
when the eccentric cam 14 of the eccentric 
shaft 5 is deflected. 

20 Ram 7 has two essentially planar active 
surfaces: a first surface having recessed edge 
areas, which cause the disposable 
microcuvettes 10 to be pressed [into the 
carrier] when the first surface is facing toward 

25 the surface of the base plate 1, and it has a 
second surface having elevated edge areas 
which are used to push the disposable 
microcuvettes 1 0 out [of the carrier] when this 
second surface is facing toward the surface of 

30 the baseplate 1. 

The eccentric shaft 5 has eccentric cams 14 on 
the bearing side acting on the particular side 
of the ram 7 in its edge area which faces away 
from the surface of the base plate 1. The 
35 deflection by the eccentric cam 14 is so great 
in conjunction with the dimensions of the ram 



7, the die 8, the carrier 9 and the disposable 
microcuvettes 10 that the disposable 
microcuvettes 10 are pressed completely into 
40 or out of [the carrier] . 

Fig. 1 shows the orientation of the ram 7 and 
the die 8 for the pressing operation. The planar 
fimctional surface of the die 8 is in contact 
with the planar bottom side of the carrier 9. A 

45 set of disposable microcuvettes 10 is placed 
loosely in the receiving bores 1 1 in the carrier 
9. When the lever 6 is moved downward, the 
eccentric shaft 5 presses the ram 7 in the 
direction of the base plate 1, so that the 

50 microcuvettes 10 are pressed tightly into the 
receiving bores 1 1 of the carrier 9. 

Fig. 2 shows the orientation of the ram 7 and 
the die 8 in the pressing operation. The 
cylindrical projections 12 on the die 8 are 

55 aligned in the direction of the carrier 9. With 
movement of the eccentric shaft, the elevated 
edge of the ram 7 presses on the edge of the 
carrier 9, which therefore moves in the 
direction of the base plate. In so doing, the 

60 projections 1 2 of the die 8 press the disposable 
microcuvettes 1 0 out of the receiving bores 1 1 
in the carrier 9. 

For hermetic sealing of the openings of the 
disposable microcuvettes 10, a self-stick or 
65 weldable protective film 13 is placed on the 
openings before the pressing operation 
(Fig. 3). 

If the protective film 13 is weldable, a device 
for welding, e.g., a heating device, is 
70 incorporated into the ram 7. 

When the disposable microcuvettes 10 are 
pressed out [of the carrier], their rims are 
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pressed against the protective film 13 and 
bonded together. 

When the pressing device is opened, the die 8, 
the carrier 9 and the ram 7 can be extracted 
5 easily. 

After lifting the ram 7, the disposable 
microcuvettes 10, which are secured on the 
protective film 13, can be completely removed 
from the carrier 9 without any risk of 
1 0 contamination and then discarded. 
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15 
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Bearing block 
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Carrier 
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Disposable microcuvette 
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Receiving bore 
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Projection 




13 


Protective film 




14 


Eccentric cam 



Patent Claims 

30 1. A device for pressing disposable 
microcuvettes (10) into a carrier (9) and for 
pushing disposable microcuvettes (10) out of 



the carrier (9), and having a base plate (1) to 
which bearing blocks (2) are attached at the 

35 side, so that the bearing blocks (2) support a 
pressure generating device, whereby the 
deflection of the pressure generating device 
can be transferred to a ram (7) and 
having a die (8) on which the carrier (9) rests, 

40 whereby the die (8) has two replaceable active 
surfaces, a fu-st planar surface which, when it 
is facing away from the surface of the base 
plate, functions to press the disposable 
microcuvettes (10) into the carrier (9), and a 

45 second surface, which is structured with 
individual projections (12) arranged in the 
grid of the carrier (9), such that when the 
second surface is facing away from the surface 
of the base plate (1), the second surface 

50 functions to push the microcuvettes (10) out 
of the carrier (9), and 

whereby the ram (7) has two replaceable, 
essentially planar active surfaces, a first 
surface having recessed edge areas which, 

55 when facing toward the surface of the base 
plate, serves to push the microcuvettes (10) 
into the carrier (9), and 
a second surface having an elevated edge 
which serves to push the microcuvettes (10) 

60 out of the carrier (9) when it faces toward the 
surface of the base plate. 

2. The device according to Claim 1, whereby 
the pressure generating device comprises an 
eccentric shaft (5) mounted in the bearing 
65 blocks (2), a lever (6) for driving the eccentric 
shaft (5) and the eccentric cam (14) being 
arranged on the bearing side of the eccentric 
shaft, whereby the deflection of the eccentric 
cam (14) acts on the ram (7). 
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3. The device according to Claim 1, whereby 
the projections (12) are cylinders having a 
smaller diameter than the free diameter of the 
receiving bores (1 1) of the carrier (9). 

5 4. The device according to Claim 1 , whereby a 
self-stick or weldable film (13) which extends 
completely beyond the disposable 
microcuvettes (10) can be inserted between 
the ram (7) and the disposable microcuvettes 
10 (10) that are pressed into the carrier (9); when 



the disposable microcuvettes (10) are pushed 
out of the carrier (9), this self-stick or 
weldable film is fixedly bondable to the rims 
of the disposable microcuvettes (10). 

15 5. The device according to Claim 4, whereby 
heating elements for welding the film (13) are 
integrated into the ram (7). 

Plus 3 pages of drawing 
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